
Auszug aus ISO 3650 (DIN 861) 
Abridgement of ISO 3650 (DIN 861)

Querschnitt / Profile

Für Endmaße ab 100 mm 
For block gauge from 100 mm

Nennmaß-Bereich 
Nominal Size l (mm)

Güte 0 / Degree 0 Güte 1 / Degree 1 Güte 2 / Degree 2 
tn (± µm) tv (µm) tn (± µm) tv (µm) tn (± µm) tv (µm)

0 - 10 0,12 0,10 0,20 0,15 0,45 0,30

10 - 25 0,14 0,10 0,30 0,16 0,60 0,30

25 - 50 0,20 0,10 0,40 0,18 0,80 0,30

50 - 75 0,25 0,12 0,50 0,18 1,00 0,35

75 - 100 0,30 0,12 0,60 0,20 1,20 0,35

100 - 150 0,40 0,14 0,80 0,20 1,60 0,40

150 - 200 0,50 0,16 1,00 0,25 2,00 0,40

200 - 250 0,60 0,16 1,20 0,25 2,40 0,45

250 - 300 0,70 0,18 1,40 0,25 2,80 0,50

300 - 400 0,90 0,20 1,80 0,30 3,60 0,50

400 - 500 1,10 0,25 2,20 0,35 4,40 0,60

500 - 600 1,30 0,25 2,60 0,40 5,00 0,70

600 - 700 1,50 0,30 3,00 0,45 6,00 0,70

700 - 800 1,70 0,30 3,40 0,50 6,50 0,80

800  - 900 1,90 0,35 3,80 0,50 7,50 0,90

900 - 1000 2,00 0,40 4,20 0,60 8,00 1,00

Querschnitt 
Profile

Nennmaß /  
Nominal size mm 
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0,5 - 10,1     30  +0,0 
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Information über Parallel-Endmaße 
Information about parallel gauge block

25 ± 0,5

ø 10 
+0.2 
0

Kalibrierung nach Vorschrift VDI/VED/DGQ 2618 3.1 
Calibration according to VDI/VED/DGQ 2618 3.1

Parallelendmaß: Abmessung und Genauigkeit 
Parallel block gauge: Dimension and accuracy


